
Сварочная Автоматизация

LS
Станок продольной сварки 



LS

ProArc делает сварку проще!
 ProArc предлагает готовые решения для сварки продольных швов деталей 

цилиндрического, конического и прямоугольного сечения. Благодаря высокоточным 

компонентам, каретке с сервоприводом и интеллектуальному контроллеру, станок LS

представляет собой готовую платформу для сварки продольных швов. Сварка 

свариваемых металлов толщиной от 0,1 до 10 мм и длиной до 3600 мм. Также, станок 

подходит для сварки карт и обечаек большого диаметра.

• Жесткая несущая балка и каретка с серво приводом для точного перемещения.

• Двойные линейные направляющие.

• Мощный прижим кромок.

• Удобное и простое управление.

• Гибкая настройка алгоритма работы.

• Имеется модель для сварки внутренних швов.

• Декларация CE и EAC.

Особенности 



LS

• Ручной центратор кромок

• Пневматический центратор кромок

• Водоохлаждаемая оправка

• Ограничитель для различных длин

• Система автоподачи защитного газа

• Пневматический замок для оправки

• Увеличение высоты станка

Опции для станка

Алюминиевые и медные 
прижимные клавиши
  

Центраторы кромок

Высокоточный 
сервопривод с шестерней 
и рейкой

Пневматический 
подъемник для горелки 
 

Поворотный 
держатель горелки
  

Умный контроллер

Сварочная автоматизация 

и сохранение сварочных 

программ

• Блоки для увеличения станка (съемные)

• Контроль давления прижима кромок

• Платформа для подачи изделий

• Поддерживающие роликовые опоры

• Прибор подачи проволоки

• Поворотный держатель горелки 

• Система контроля высоты по напряжению (AVC)

  



www.proarc.com.tw

※ Характеристики могут быть изменены без предварительного уведомления 
※ Диаметр может быть увеличен при увеличении высоты станка.

Характеристики

SD-4016GR

Габариты

UNITED PROARC CORPORATION
No.3 Gungye 10th Road, Pingjen lndustrial Park, Pingjen Dist.,Taoyuan City 324403, Taiwan

Тел: +886-3-4696600      Факс: +886-3-4694499      E-mail: sales@proarc.com.tw

Модель Ед LS-06 LS-09 LS-12 LS-15 LS-18 LS-24 LS-30 LS-36

Входная мощность

Тип привода

Мотор перемещения

Толщина изделий

Ддлина шва

Мин. диаметр 
изделия

Макс. диаметр 
изделия

Точность 
перемещения

Скорость 
каретки

~

мм

мм

мм

мм

мм

мм/мин

мм

мм

мм

мм

мм

AC 200~230В, 50/60Гц, 1 фаза

Шестерня и рейка

Серво мотор

0.1 - 10

684 988 1,296 1,596 1,900 2,508 3,116 3,724

67 89 108 133 152 184 241 311

850※1

± 0.05

2 ~ 16,000

350

332

1,720

990

1,480 1,780 2,085 2,390 2,820 3,430 4,140 4,740

Ширина каретки (A)

Высота каретки (B)

Общая высота (C)

Общая ширина (D)

Общая длина (E)


