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Z 軸採用滾珠導螺桿，行程 350 mm，移動速度 

6,000 mm/min。在鑽孔時能精準控制啄鑽 (Pecking) 

的深度，提升鑽孔效率。除了鑽孔外，還可支援 M8 

~ M32 的攻螺牙需求並可以蠶食加工方式進行 Ø8 ~ 

Ø32 mm 長槽孔加工。

DS 精密伺服主軸

 - 精密伺服主軸

全面採伺服主軸 DS-050/DS-080，鑽孔能力可達 

Ø6 ~ Ø80 mm (最大可達 Ø100 mm)。使用標準 

BT 刀桿，一鍵快速換刀，並可選配自動換刀裝置 

(ATC)。
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自動換刀裝置

鑽頭研磨機

根據加工程序自動換刀

鑽頭磨耗後，更換新的鑽頭

鑽孔台 (龍門式機種選配)
模組化設計便於運輸

節省安裝時間

控制器冷卻系統
適用不同工作環境 

選配件:

自動排屑機
切削液回收

鐵屑分離

廢料桶
收集鐵屑 

鋼構鑽頭研磨機

自動排屑機及廢料桶
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中心出水及側邊給水皆為標準配備

可選購分離式鑽孔台及電動排屑機

DS-050 DS-080

1

15 30

10 ~ 2,300

215 ~ 375

Ø6 ~ 50 Ø6 ~ 80

BT40-MT4

BT40-TPM830

TPC830

BT40-SLA-OD

BT50-MT4

BT50-SLA-OD

   鑽孔機是全自動、高效率、高品質的 CNC 鑽孔機。配備自動刀具量測與
自動工件厚度量測裝置，可避免量測誤差、縮短作業時間、有效提升鑽孔效率
並簡化鑽孔程序。 除了標準的鑽孔程序外，更進一步提供攻螺牙孔及長槽孔
加工的功能，是一台多功能的 CNC 鑽孔機。

鑽孔、攻螺牙孔、長槽孔加工

自動刀具長度量測

配備雷射光點定位裝置可支援斜板校正功能

控制器內建  系統
+
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縱軸軌道長度可依據需求延長

快速換刀裝置 - 一鍵快速換刀

內建參數式圖庫，並可直接讀取 dxf 圖檔

BT50-TPM830

TPC830
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